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Постановлением Государственного комитета СССР по делам строительства от 13 июня 1983 г. №  117 срок введении 
установлен

с 01.01.84

Настоящий стандарт устанавливает состав и правила выполнения рабочих чертежей антикор­
розионной защиты технологических аппаратов, газоходов и трубопроводов (основной комплект ра­
бочих чертежей марки АЗО) всех отраслей промышленности и народного хозяйства.

Стандарт не распространяется на рабочие чертежи антикоррозионной защиты технологичес­
ких аппаратов, газоходов и трубопроводов с антикоррозионными покрытиями, выполненными на 
предприятиях-изготовителях.

Если в качестве защитного покрытия предусматривают применение лакокрасочных или мастич­
ных материалов, то в рабочих чертежах приводят только указания по антикоррозионной защите, 
которые составляют по форме 1. Пример заполнения таблицы указаний по антикоррозионной защи­
те приведен в справочном приложении 1.

Указания по антикоррозионной защите

Форма 1

Наименование технологического 

аппарата, газохода, трубопровода, 

габаритные размеры, мм; 

номер позиции; номер чертеж*, 

заказчика млн типового проекта.

Условия эксплуатации (состав 

среды; тем пература, °С; д ав л е­

ние, М П а; коэффициент заполнения; 

место установки и др.)

Конструкция

антикоррозионного';

покрытия

Технические требования 

по производству работ-

60 по по по
2П0

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Рабочие чертежи антикоррозионной защиты технологических аппаратов, газоходов и тру­
бопроводов (далее — рабочие чертежи антикоррозионной защиты) выполняют в соответствии с тре­
бованиями настоящего стандарта, других стандартов системы проектной документации для строи­
тельства и норм проектирования антикоррозионной защиты.

1.2. В состав основного комплекта рабочих чертежей марки АЗО включают: 
общие данные по рабочим чертежам;
рабочие чертежи антикоррозионной защиты;
ведомость объемов антикоррозионных работ по объектам защиты;
ведомость изделий, изготавливаемых по специальному заказу.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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Стр. 2 ГОСТ 21.402— 83

2. ОБЩИЕ ДАННЫЕ ПО РАБОЧИМ ЧЕРТЕЖАМ

2.1. В состав общих данных по рабочим чертежам основного комплекта марки АЗО в допол* 
нение к ГОСТ 21.102—79 включают ведомость технологических аппаратов, газоходов и трубопро­
водов, подлежащих антикоррозионной защите (форма 2) и рекомендации по выбору химически 
стойких материалов.

Ведомость технологических аппаратов, газоходов и трубопроводов, 
подлежащих антикоррозионной защите

Ф орм а 2

В графах ведомости указывают:
в графе «Наименование объекта защиты»— наименование аппаратов, газоходов и трубопрово­

дов, подлежащих антикоррозионной защите;
в графе «Габаритные размеры» — габаритные размеры аппаратов, газоходов и трубопроводов. 
Пример заполнения ведомости приведен в справочном приложении 2.

3. РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ АНТИКОРРОЗИОННОЙ ЗАЩИТЫ

3.1. Состав основного комплекта рабочих чертежей антикоррозионной защиты в зависимости от 
видов антикоррозионных покрытий приведен в справочном приложении 3. Состав основного ком­
плекта рабочих чертежей может уточняться в зависимости от типов защитных покрытий.

3.2. Масштабы изображений принимают по ГОСТ 2.302—68:
разрезы аппаратов — 1:10 — 1:100;
планы и разрезы газоходов и трубопроводов— 1:20— 1:100; 
сечения и узлы антикоррозионной защиты

аппаратов, газоходов и трубопроводов — 1:2 — 1:20.
3.3. На чертеже разреза аппарата (черт. 1) указывают: 
габаритные размеры аппарата с учетом толщины защитных покрытий; 
толщину защитных покрытий, металлических стенок и днища аппарата; 
обозначения и диаметры штуцеров с учетом толщины защитных покрытий; 
ссылки на узлы.
Внутренние устройства аппарата, газоходов, трубопроводов, разработка которых не входит в ос­

новной комплект рабочих чертежей марки АЗО, изображают штрихпунктирной линией с двумя точ­
ками.

3.4. На чертежах планов и разрезов (видов) газоходов и трубопроводов (черт. 2) указывают: 
отметки и привязки газоходов и трубопроводов к строительным конструкциям или аппарату; 
внутренние диаметры газоходов и трубопроводов с учетом толщины защитных покрытий; 
толщину защитных покрытий и металлических стенок газоходов и трубопроводов.
Если антикоррозионная защита газоходов и трубопроводов выполняется до монтажа или тре­

бует термической обработки (вулканизации или полимеризации покрытия), то на чертежах планов 
и разрезов проставляют габаритные размеры царг или отдельных участков газоходов или трубо­
проводов, подлежащих антикоррозионной защите или термической обработке до их монтажа.

3.5. Чертежи узлов на характерные элементы антикоррозионной защиты (черт. 1) выполняют в 
объеме, необходимом для производства антикоррозионных работ.

3.6. На чертежах разреза аппарата, планах (разрезах, видах) газоходов и трубопроводов так­
же приводят:
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сечения (черт. 1 и 2 ) , характери зую щ и е антикоррозионную  защ иту ;
табли ц у  ш туцеров;
данн ы е об услови ях  эксп луатации ;
технические требован ия .
Т абли ц у  ш туцеров составляю т по ф орм е 3.
П рим ер  зап олн ен и я таблицы  приведен в справочном  прилож ении 4.

2 - 2

Плитка кислотоупорная марки ППШ-й. 
на кислотоупорной силикатной 
замазке с предварительной шпаклев­
кой кислотоупорной силикатной 
замазкой.
Полиизобутилен марки ПСГ в 2слол 
на клее 88-Н.
Обечайка стальная

©
Уплотнение шнуром асбестовым Ф18 
с кислотоупорной силикатной замазкой

I I I _ _ _ 1
/----- II------- И------п

Кирпич кислотоупорный на кислота-  

упорной силикатной замазке с предва­
рительной шпаклевкой кислотоупор­
ной силикатной замазкой-

Плитка кислотоупорная марки 
КШ на кислотоупорной силикатной 
замазке с предварительной шпак­
левкой кислотоупорной силикатной 
замазкой.

Полиизобутилен марки ПСГ 6 2слоя но клее 88-Н.
Обечайка стальная

Вкладыш кислотоупорный на кислотоупорной силикатной замазке. 
Полииэобутилен марки ПСГ в 2 спая на клее 08-Н.
Штуцер стальной

Черт. 1

2*



С тр. 4 ГО С Т 21.402— 83

Плитка кислотоупорная марки ПП-6 
на кислотоупорной силикатной замазке 
с предварительной шпаклевкой 
кислотоупорной силикатной замазкой.

Полиизобутилен марки ПСГ 
В 2 слоя на клее 88-Н.

Газоход стальной

Плитка кислотоипорная марки ПЛ-6 д 2слоя на кислото­
упорной силикатной замазке с предварительной шпаклевкой 
кислотоупорной силикатной замазкой перед каждым слоем. 

Полиизобутилен марки ПСГ 8 2слоя на клее 88-Н. 
Газоход стальной

Черт. 2

Ф о р м а  3
Таблица штуцеров 

Р а з м е р ы  в мм

О б о зн а ­

чение ! 1азначсннс

Число,

шт.

D y

•металла

ш туцера

diiap

d Bn

•вкладыш а

Толщ ина

ф утеровки 2
0

£_
__

__
__

__
__

 
1

<о
с-

15 80 15 25 25 25
л

1
t__________ 165 /
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Данные об условиях эксплуатации технологических аппарата, газоходов и трубопроводов при­
водят в таблицах по формам 4 и 5. Пример заполнения таблицы условий эксплуатации аппарата 
приведен в справочном приложении 5, газоходов и трубопроводов — в справочном приложении 6.

Условия эксплуатации технологического аппарата
Ф о р м а  4

<

►

>

Наименование аппарата 
и его назначение §

Химический состав среды, 
концентрация, %, 
г/л, мг/м» и др. >

Давление, МПа
Разрежение,
мм вод. ст. (мм рт. ст.)

§

Температура среды, "С £

' 1
50

 1

Коэффициент заполнении

Удельный вес среды, Н/м3 > Сэ

Меето установки S5

Наличие теплоизоляции <

Особые условии эксплуатации а

65 п о

185
1

Условия эксплуатации технологических газоходов и трубопроводов
Ф о р м а  5

Позиция Место рас­

положения

Условия эксплуатации

Наличие

теплоизоля­

ции

Особые ус­

ловия экс­

плуатации

ТшС

защиты

QD
г1

Состав

газовой 

среды и 

конденсата

Давление, 

.411а 

Разреж е­

нна, мм 

вод. ст.

(мм рт. ст.)

Температу­

ра среды, ®С

С
а

15 30 35 25 го 20 20 20
185

В технических требованиях приводят ссылку, на основании каких нормативных документов и 
технологических инструкций производят работы по антикоррозионной защите, а также дают указа­
ния по выполнению антикоррозионных работ, необходимости последующей термической обработки 
покрытия, монтажу, внутренних устройств, контролю качества покрытия, монтажу и хранению аппа­
ратов о защитными покрытиями, выполненными до монтажа, технике безопасности и противопожар­
ным мероприятиям и другие указания, не вошедшие в состав общих данных.

При футеровочном и комбинированном футеровочном защитных покрытиях в технических тре­
бованиях указывают массу антикоррозионной защиты.
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4. ВЕДОМОСТЬ ОБЪЕМОВ АНТИКОРРОЗИОННЫХ РАБОТ ПО ОБЪЕКТАМ ЗАЩИТЫ

4.1
ме 6.

. Ведомость объемов антикоррозионных работ по объектам защиты

Ведомость объемов антикоррозионных работ по объектам защиты

выполняют по фор- 

Ф ор м а 6

<
>

<
>

Наименование

Объемы работ, м* 4 2

* <

►

*
Итого

•Э*
csi ч *

ад. всего ед. всего

1

>

5 5

к

,  1 5  ;
15

3 0 2 0

|с“

170 j 0

* В графе указывают номер позиции, наименование объекта защиты, габаритные размеры, число в штуках, 
число граф зависит от числа наименований объектов защиты.

В графах ведомости указывают:
в графе «Наименование» — наименование работ. Работы приводят в зависимости от очеред­

ности их выполнения, начиная с подготовки поверхности под защитные покрытия;
в графе «Объемы работ, м2» — номера позиций, наименования, габаритные размеры и число 

объектов защиты.
Число граф зависит от числа наименований объектов защиты.
Пример заполнения ведомости приведен в справочном приложении 7.

5. ВЕДОМОСТЬ ИЗДЕЛИЯ, ИЗГОТАВЛИВАЕМЫХ ПО СПЕЦИАЛЬНОМУ ЗАКАЗУ

5.1. Ведомость изделий, изготавливаемых по специальному заказу, выполняют по форме 7.

Ведомость изделий, изготавливаемых по специальному заказу
Ф о р м а 7

Позиция Обозначение, предприятие- 

изготовитель

Наименование,

марка

Число, шт. Мас-са, кг

------- *

£

15 60 70 70 70

185
*

В графах ведомости указывают:
в графе «Позиция» — позицию изделия по сборочному чертежу;
в графе «Обозначение, предприятие-изготовитель» — номер изделия по каталогу изделий и наз­

вание предприятия-изготовителя;
в графе «Наименование, марка» — полное наименование изделия и его марку.
Пример заполнения ведомости приведен в справочном приложении 8.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 

Справочное

ПРИМ ЕР ЗА П О Л Н Е Н И Я  ТАБЛИЦЫ  У К А З А Н И И  П О  А Н ТИ К О Р Р О З И О Н Н О Й  ЗА Щ И ТЕ

Наименование техно* 

логического аппарата, 

Газохода, трубопро­

вода; габаритные 

размеры, "Мм;, номер 

позиции; номер 

чертежа заказчика или 

типового проекта

Условия .эксплуатации (состав 

среды; температура, °С, 

коэффициент заполнения; 

место установки и др.)

Конструкция

антикоррозионного

покрытия

Технические

требования

к  производству р аб в т

Емкость для 

умягченной воды; 

06630, Н 5980

ПОТ.

типовой проект 

7 0 4 -1 -5 0

V

Вода с растворенным 

кислородом до 10 мг/л, 

pH 8Д-Н0; температура 

40 '’С; коэффициент за­

полнения 0,8; установ­

лена вне здания

Покрытие ПХВ мате­

риалами в 18 слоев:

3 слоя грунта XC—0,10, 

12 слоев лака ХВ-784 

с 5ч-10 % эмали 

ХВ-785 (добавляют че­

рез слой) н 3 слоя 

чистого лака ХВ-784. 

Толщина покрытия 

0,25-f-0,30 мм

V V

Согласно требованиям 

техники безопасности 

предусмотреть монтаж­

ный люк на расстояний 

не более 0,8 м от дни- 

ща до оси люка. Окрас­

ку производить по ин­

струкции 9

вен — gl-4--82 -
ММСС СССР

V ■V

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

Справочное

ПРИМ ЕР З А П О Л Н Е Н И Я  В Е Д О М О С ТИ  ТЕ Х Н О Л О ГИ Ч Е С КИ Х  А П П А Р А ТО В , 
Г А З О Х О Д О В  И  ТРУБ О П РО В О Д О В , П О Д Л Е Ж А Щ И Х  

А Н Т И К О Р Р О З И О Н Н О Й  ЗА Щ И ТЕ

Наименование объекта защиты Габаритные размеры, мм

Абсорбер м оногидр атный 05000, Я  14760
Бак отработанного раствора 3700X4200X2000
Сборник 02200, L 4600
Газоход от 1-й промывкой башни ко 2-й 02200, L 19000

промывной башне
Трубопровод от 1-й промывной башки к 01200, L 5500

сборнику
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 

Справочное

СОСТАВ О С Н О В Н О ГО  КО М П ЛЕКТА  РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ А Н ТИ КО РРО ЗИ О Н Н О Й  ЗАЩ ИТЫ  
В ЗА В ИС ИМ О С ТИ ОТ ВИДОВ АНТИКО РРО ЗИО ННЫ Х ПОКРЫ ТИИ

Вид антикоррозионного покрытия

Наименование Лакокрасочное,
мастичное

Пленочное, металлиза- 
ционное и металлиза- 
ционно-лакокрасочное

Оклеечное, Футеровочное, комби­
нированное футеровочное покры­

тие стандартными штучными мате­
риалами или кислотоупорным бе­
тоном, гомогенное освинцевание 
или обкладка свинцом и другими 

цветными металлами

Футеровочное, комбиниро­
ванное футеровочное пок­

рытие нестандартными штуч* 
ными материалами

Общие данные по ра­
бочим чертежам + + + +

Указания по анти­
коррозионной защите +

Чертежи разрезов 
аппаратов _ + + +

Чертежи планов и 
разрезов (видов) газо­
ходов или трубопрово­
дов + + +

Чертежи узлов анти­
коррозионной защиты _ + 4-

Чертежи деталей, из­
готавливаемых по спе­
циальным заказам +

Ведомость объемов 
анти коррозионных р а - 
бот по объектам за­
щиты + + + +

Ведомость деталей, 
изготавливаемых по 
специальным заказам +

П р и м е ч а н и е .  Знак «+ »  означает наличие документа в комплекте, знак «—> —  его отсутствие.

ПРИЛОЖЕНИЕ 4 

Справочное

ПРИМЕР ЗАПО ЛНЕНИЯ ТАБЛИЦЫ  Ш ТУЦЕРОВ
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение Назначение Число,
шт.

Dy металла 
штуцера

^нар
^вн

вкладыша

Толщина
футеровки

А Вход газа ■ 1800 283

Б Выход газа I 800 5

В Выход кислоты 1 219 190/150

Г Вход кислоты 2 125 104/80

д Вход кислоты 1 250 240/200

Люки 2 800 70
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ПРИЛОЖЕНИЕ 5 

Справочное

ПРИМЕР ЗАПОЛНЕНИЯ ТАБЛИЦЫ УСЛОВИИ  
ЭКСПЛУАТАЦИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО АППАРАТА

Наименование аппарата и его назначе­
ние Башня сушильная для сушки газа

Химический состав среды, кон­
центрация, %; г/л; мг/м3 и др.

Газ, содержащий БОз, 100 мг/м3 
Орошение — H2SO4 95 %

Разрежение, мм вод. ст. 55
Температура среды, “С H2SO4 — на входе 40 °С; на выходе 45 °С; 

газ — на входе 350 °С; на выходе 40 °С
Коэффициент заполнения 0,2
Удельный вес среды, Н/м3 1,83-10*
Место установки Вне здания
Наличие теплоизоляции Отсутствует
Особые условия эксплуатаций Работает непрерывно 350 дней в году

ПРИЛОЖЕНИЕ 6 
Справочное

ПРИМЕР ЗАПОЛНЕНИЯ ТАБЛИЦЫ УСЛОВИИ ЭКСПЛУАТАЦИИ  
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ГА ЗО ХО Д О В  И ТРУБОПРОВОДОВ

11оЗИЦ,!!Я
Мест©

ра4.1ло.тг>:м-шн(

ЬЧ'.ТОПИЯ эксплуат ниш

Наличие 

т оплонзо- 

дяции

Особые

условия

эш м уата-

Ц1Ш

Тип

защиты

Состав 

[ .повои 

среды и 

конденсата

Разрежение, 

мм под. сг.

Температу­

ра среды, 

®С.

)00 О т  1-й Г а з ,  с о д е р ж а щ и м Д о  0 0 0 00 О т су г ст - С р ед а С м . сеч е -

п р ом ы в н ой s o . , —  ю  - 1 3  % в уот ток ен ч - н и е  / — / ,

б а ш н и  п о з . 20 1 и т у м а н  IC S O 4 с п ая , мс ч ер т. 2

к о  2 -й п р и м еся м и в зр ы в о-

п р ом ы в н ой м ы ш ья к а  н с е л е н а о п а с н а я

б а ш н е  п о з . 2 0 2 ;

в и с зд а н и я

.— Л / — - Л - А
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ПРИЛОЖЕНИЕ  7 
Справочное

ПРИМЕР ЗАПОЛНЕНИЯ ВЕДОМ ОСТИ ОБЪЕМОВ АНТИКОРРОЗИОННЫ Х РАБОТ
П О  ОБЪЕКТАМ ЗАЩ ИТЫ

П РИ Л О Ж ЕН И Е 8 
Справочное

ПРИМЕР ЗАПО ЛНЕНИЯ ВЕДО М О СТИ ИЗДЕЛИЙ. 

ИЗГОТАВЛИВАЕМЫ Х П О  С П ЕЦ И АЛЬ НО М У З А К А З У

Позиция Обозначение.
предприятие-изготовитель

Пэнчеиоиошк*, марка Число,
лиг,

Масса,
кг

1 22101-1

Славянский керамический 

комбинат, Щекннекий завод 

«Кполотнупор»

Плитка кислотоупорная кера 

мическая ншунтованиан пря­

мая 1 N11 I

1.'йИЮ 71280

О
А* 22101—3

Щскинский завод 

«Кислотоупор»

Плитка кислотоупорная кера- 

мнческая лекальная ПЛ-10

1600 5000

-------------------------л _______________________________________ Л

v ------------ V

S 22101-12

Славянский керамический 

комбинат

Блок кислотоупорный фасон­

ный для обрамления Отпер* 

стий штуцеров БО-57

32 4l.fi

ГОСТ 21.402-83

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4294853/4294853606.htm

